








SSCLA
Boulonnerie

Nota : la boulonnerie ne fait pas partie de notre fourniture standard.

EN 1092 EN 1092 EN 1092 EN 1092 ASME / ANSI B16.5
PN6 PN10 PN16 PN25 Class 150

DN INPS| a | e [“Np *Nb * Nb *Nb * Nb
&Re) o | o 4 ov | o | ov | o [N ov | o 4B R 0

VIS VIS VIS VIS VIS
25| 1 |82 | - | 4 |[MI0O| 16 | 4 |M12| 18 | 4 [ M12| 18 | 4 |M12| 18 | 4 | Mi4 | 1/2" |18
82/40( 1% | 82 | 14 [ 4 mi2| 18 | 4 |M16| 24 | 4 |Mi6| 24 [ 4 [Mmi6| 24 | 4 | MI4 | 1/2° |18
50 | 2 |43 | 18| 4 |Mi2| 18 | 4 |[MI6| 24 | 4 |M16| 24 | 4 | Mi6| 24 | 4 | M16 | 5/8" |24
65 2% | 46 | 20 [ 4 | Mmi12| 18 | & |M16| 24 | 8 | MI6| 24 [ 8 |[MI6| 24 | 4 | M6 | 58" |24
80 | 8 |46 | 20| 4 |MiI6| 24 | 8 |[MI6| 24 | 8 |M16| 24 | 8 |Mi6| 24 [ 4 | M16 | 5/ |24
100 4 | 62 | 24| 4 |M16| 24 | 8 |M16| 24 [ 8 |[Mi6| 24 | 8 |M20| 26 | 8 | Mi6 | 58" |24
1256 5 | 56|26 8 |[MI6| 24 [ 8 |MI6| 24 [ 8 |MI6| 24 [ 8 | M24| 32 [ 8 | M20 | 3/4” |26
50| 6 | 66 | 26| 8 |M16| 24 | 8 |M20| 26 [ 8 |M20| 26 | 8 |M24| 32 | 8 | M0 | 3/4” |26
2000 8 | 60 | 28| 8 |Mi6| 24 | 8 |[M20| 26 | 12 |M20| 26 | 12 |M24| 32 [ 8 | M20 | 3/4” |26
250 | 10 | 68 | 32 | 12 | M16| 24 | 12 | M20| 26 | 12 | M24| 32 | 12 |M27| 32 | 12 | M24 | 7/8" |26
800 | 12 | 77 | 86 | 12 |M20| 26 | 12 |M20| 26 | 12 | M24 | 32 | 16 | M27| 82 [ 12 | M24 | 7/8” |26
3850 | 14 | 77 | 386 | 12 |M20| 26 | 16 |M20| 26 | 16 | M24| 32 | 16 | M30| 36 | 12 | M27 | 17 |32

* Pour les brides en fonte 4 trous M16 et pour les brides acier 8 trous M16 sur le méme diametre de percage.
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DN INPS| a | e | “Nb “Nb “Nb *Nb *Nb
ST 6| o [ 6| o [ume] ov | o U] v | o || ov | o

VIS VIS VIS VIS VIS
25 | 1 |82 | - | 4 |10 18 | 4 |1/2°| 18 | 4 | M0 | 16 4 | Mi6 | 24 4 | Mi6 | 24
82/40| 1% | 82 | 14 | 4 |1/20 | 18 [ 4 |[1/27] 18 | 4 | M2 | 18 4 | M16 | 24 4 | M16 | 24
50 | 2 | 43 |18 | 4 |58 | 24 | 4 |58 | 24 | 4 | M2 18 4 | M18 | 24 8 | M16 | 24
65 2% | 46 | 20 | 4 |5/8" | 24 | 4 |58 | 24 | 4 | M2 | 18 4 | Mi6 | 24 8 | Mi6 | 24
80 | 8 |46 |20 | 4 |58 | 24 [ 4 |58 | 24 | 4 | M6 | 24 8 | M16 | 24 8 | M20 | 26
100 | 4 | 52 |24 | 4 |5/ | 24 | 8 |58 | 24| 8 | M6 | 24 8 | M16 | 24 8 | M2 | 26
125 5 | 56 | 26| 8 |58 | 24| 8 |58 | 24| 8 | M6 | 24 8 | M20 | 26 8 | M22 | 26
150 6 | 66 | 26| 8 |58 | 24| 8 |34 | 26 | 8 | M6 | 24 8 | M20 | 26 | 12 | M22 | 26
200 8 |60 | 28| 8 |58 | 24 | 8 34| 26| 8 |M20 | 26 [ 12 [ M20 | 26 | 12 | M2 | 26
250 | 10 | 68 | 32 | 8 |34 | 26 | 12 |84 | 26 | 12 | M20 | 26 | 12 | M22 | 26 | 12 | M24 | 32
300 | 12 | 77 | 36 | 12 |34 | 26 | 12 |7/8" | 26 [ 12 | M20 | 26 | 16 | M22 | 26 | 16 | M24 | 32
3850 | 14 | 77 | 36 | 12 |7/87 | 26 | 12 | 7/8" | 26 | 12 | M22 | 26 [ 16 | M22 | 26 | 16 |M30x3| 36

* CORPS A OREILLES DE CENTRAGE et OREILLES A TROUS LISSES et CORPS ANNULAIRE :
Assemblage par tirants @ .........cccoceiieiinn Nombres d’écrous et de rondelles = 2 x Nombre de tirants (ci-dessus)
Assemblage par boulons : ...........ccccceeee Nombre d’écrous = Nombre de vis (ci-dessus) et Nombre de rondelles = 2 x Nombre d’écrous

* CORPS A OREILLES TARAUDEES :
Assemblage par Vis f.......ccociiiiiiiiiiiiis Nombre de vis par face (ci-dessus) et Nombre de rondelles identique

* CORPS DOUBLE BRIDES :
Assemblage par tirants @ .............ccooee Nombre d’écrous et de rondelles = 2 x Nombre de tirants (ci-dessus)
Assemblage par tirants + écrou central : Nombre d’écrous = 2 x Nombre de tirants (ci-dessus)

Nombre de rondelles = 4 x Nombre de tirants (ci-dessus)

Nombre d’écrou fin pour position centrale = 1 x Nombre de tirants (ci-dessus)

** ASME / ANSI B16.5 Class 150 : en standard, les taraudages sont métriques ; en cas de taraudage UNC, merci de le spécifier.

Pour tout autre gabarit, veuillez consulter les normes correspondantes et utiliser les formules ci-apres.
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L1 = longueur minimum des tirants

L2 = longueur minimum sous téte des vis

L3 = longueur maximum sous téte des vis
L4 = longueur du filetage minimum des vis

a = largeur de la vanne a papillon (cote de face a face)
b = épaisseur de la bride (définition client)
= épaisseur rondelle + épaisseur écrou + dépassement
du tirant
e = implantation maximum des vis

= épaisseur de la rondelle coté téte de vis

—
|

- Pour corps oreille centrage
- Pour corps oreilles lisses

Assemblage par tirants :

L1 = a+ 2(b+c)

Assemblage par tirants :

L1 = a+ 2(b+c)

Option :

y e s

Montage prévu dans
I'optique d’un démontage
aval (voir page 13).
Utilisation d’écrous bas
entre le robinet et la bride
aval.

- Pour corps oreille taraudées
- Pour corps double brides DN 350 (passage d'axe)

L3
i L4 e b

N £

Assemblage par vis :

L3<b+e+]j

v

avec L4 >L3- (b +]j)

- Pour corps oreille centrage
- Pour corps oreilles lisses

Assemblage par
boulons :

L2 = a+2b+c+j

Assemblage par
boulons :

L2 = a+2b+c+]j

- Pour corps oreille lisse

L2

(démontage

aval permanent)
assemblage par
boulons :

L2 = a/2+b+c+]j

Option :

Montage prévu dans
I'optique d’un démontage
aval (voir page 13).
Utilisation d’écrous bas

m entre le robinet et la bride

] aval.

- Pour corps double brides

c . b a b_c | A

L1 = a+ 2(b+c)

e e 8] i
>= = |I { =

Nota : utiliser des écrous
hexagonaux bas entre les
brides.

nblage par tirants :

15



Commandes

Vous trouverez ci-dessous les différentes combinaisons standards d’assemblage.
Pour toutes autres informations, veuillez consulter notre service préconisation.
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Les descriptions, photographies et illustrations contenues dans cette fiche technique sont fournies seulement a titre informatif et ne sont pas contractuelles. Socla se réserve le droit
d’apporter toute modification technique ou esthétique a ses produits sans aucun avertissement préalable. Garantie : toutes les ventes ou contrats de vente sont expressément conditionnés
a I'acceptation par I'acheteur des conditions générales de vente Socla figurant sur notre site internet. Socla s’oppose ainsi a toute autre modalité, différente ou additionnelle des modalités
Socla, quel que soit le support de communication de I'acheteur dans laquelle elle est contenue ainsi que sa forme, a moins d’un accord écrit spécifique signé par un dirigeant de Socla.
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