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DN NPS a e

EN 1092
PN6

EN 1092
PN10

EN 1092
PN16

EN 1092
PN25

ASME / ANSI B16.5
Class 150

* Nb 
tirants 
ou Nb 

vis

ØV C 

* Nb 
tirants 
ou Nb 

vis

ØV C 

* Nb 
tirants 
ou Nb 

vis

ØV C 

* Nb 
tirants 
ou Nb 

vis

ØV C 

* Nb 
tirants 
ou Nb 

vis

ØV 
Métrique

ØV 
UNC** C 

25 1 32 -- 4 M10 16 4 M12 18 4 M12 18 4 M12 18 4 M14 1/2’’ 18

32/40 1 ½ 32 14 4 M12 18 4 M16 24 4 M16 24 4 M16 24 4 M14 1/2’’ 18

50 2 43 18 4 M12 18 4 M16 24 4 M16 24 4 M16 24 4 M16 5/8’’ 24

65* 2 ½ 46 20 4 M12 18 8* M16 24 8* M16 24 8 M16 24 4 M16 5/8’’ 24

80 3 46 20 4 M16 24 8 M16 24 8 M16 24 8 M16 24 4 M16 5/8’’ 24

100 4 52 24 4 M16 24 8 M16 24 8 M16 24 8 M20 26 8 M16 5/8’’ 24

125 5 56 26 8 M16 24 8 M16 24 8 M16 24 8 M24 32 8 M20 3/4’’ 26

150 6 56 26 8 M16 24 8 M20 26 8 M20 26 8 M24 32 8 M20 3/4’’ 26

200 8 60 28 8 M16 24 8 M20 26 12 M20 26 12 M24 32 8 M20 3/4’’ 26

250 10 68 32 12 M16 24 12 M20 26 12 M24 32 12 M27 32 12 M24 7/8’’ 26

300 12 77 36 12 M20 26 12 M20 26 12 M24 32 16 M27 32 12 M24 7/8’’ 26

350 14 77 36 12 M20 26 16 M20 26 16 M24 32 16 M30 36 12 M27 1’’ 32

DN NPS a e

BS10-d BS10-e
JIS2238 & JIS2239

5K
JIS2238 & JIS2239

10K
JIS2238 & JIS2239

16K

* Nb 
tirants 
ou Nb 

vis

ØV
UNC C 

* Nb 
tirants 
ou Nb 

vis

ØV
UNC C 

* Nb 
tirants 
ou Nb 

vis

ØV C 

* Nb 
tirants 
ou Nb 

vis

ØV C 

* Nb 
tirants 
ou Nb 

vis

ØV C 

25 1 32 -- 4 1/2’’ 18 4 1/2’’ 18 4 M10 16 4 M16 24 4 M16 24

32/40 1 ½ 32 14 4 1/2’’ 18 4 1/2’’ 18 4 M12 18 4 M16 24 4 M16 24

50 2 43 18 4 5/8’’ 24 4 5/8’’ 24 4 M12 18 4 M16 24 8 M16 24

65 2 ½ 46 20 4 5/8’’ 24 4 5/8’’ 24 4 M12 18 4 M16 24 8 M16 24

80 3 46 20 4 5/8’’ 24 4 5/8’’ 24 4 M16 24 8 M16 24 8 M20 26

100 4 52 24 4 5/8’’ 24 8 5/8’’ 24 8 M16 24 8 M16 24 8 M20 26

125 5 56 26 8 5/8’’ 24 8 5/8’’ 24 8 M16 24 8 M20 26 8 M22 26

150 6 56 26 8 5/8’’ 24 8 3/4’’ 26 8 M16 24 8 M20 26 12 M22 26

200 8 60 28 8 5/8’’ 24 8 3/4’’ 26 8 M20 26 12 M20 26 12 M22 26

250 10 68 32 8 3/4’’ 26 12 3/4’’ 26 12 M20 26 12 M22 26 12 M24 32

300 12 77 36 12 3/4’’ 26 12 7/8’’ 26 12 M20 26 16 M22 26 16 M24 32

350 14 77 36 12 7/8’’ 26 12 7/8’’ 26 12 M22 26 16 M22 26 16 M30 x 3 36

* CORPS À OREILLES DE CENTRAGE et OREILLES À TROUS LISSES et CORPS ANNULAIRE :
Assemblage par tirants : ......................... Nombres d’écrous et de rondelles = 2 x Nombre de tirants (ci-dessus)
Assemblage par boulons : ...................... Nombre d’écrous = Nombre de vis (ci-dessus) et Nombre de rondelles = 2 x Nombre d’écrous

* CORPS À OREILLES TARAUDEES :
Assemblage par vis :............................... Nombre de vis par face (ci-dessus) et Nombre de rondelles identique

* CORPS DOUBLE BRIDES :
Assemblage par tirants : ......................... Nombre d’écrous et de rondelles = 2 x Nombre de tirants (ci-dessus)
Assemblage par tirants + écrou central : Nombre d’écrous = 2 x Nombre de tirants (ci-dessus)
 Nombre de rondelles = 4 x Nombre de tirants (ci-dessus)
 Nombre d’écrou fin pour position centrale = 1 x Nombre de tirants (ci-dessus)

** ASME / ANSI B16.5 Class 150 : en standard, les taraudages sont métriques ; en cas de taraudage UNC, merci de le spécifier.

* Pour les brides en fonte 4 trous M16 et pour les brides acier 8 trous M16 sur le même diamètre de perçage.

Nota : la boulonnerie ne fait pas partie de notre fourniture standard.

Boulonnerie

Pour tout autre gabarit, veuillez consulter les normes correspondantes et utiliser les formules ci-après.
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Boulonnerie

Assemblage par vis :

L3 ≤ b + e + j

avec L4 ≥ L3 - (b + j)

L7

L6

j e b

Ø
V

L3

L4
Assemblage par tirants :

L1  =  a + 2(b+c)

Nota : utiliser des écrous 
hexagonaux bas entre les 
brides.

Ø
V

c b a b c

L8L1

L1  =  longueur minimum des tirants

L2 = longueur minimum sous tête des vis

L3 = longueur maximum sous tête des vis

L4  =  longueur du filetage minimum des vis

a =  largeur de la vanne à papillon (cote de face à face)

b =  épaisseur de la bride (définition client)

c =   épaisseur rondelle + épaisseur écrou + dépassement 
du tirant

e =  implantation maximum des vis

j =  épaisseur de la rondelle côté tête de vis

Assemblage par tirants :

L1  =  a + 2(b+c)

- Pour corps oreille centrage
- Pour corps oreilles lisses

- Pour corps oreille taraudées
- Pour corps double brides DN 350 (passage d'axe)

c b a b c

L1

Ø
V

L1

L4

c b a b c

Ø
V

L1

Assemblage par tirants :

L1  =  a + 2(b+c)

Montage prévu dans 
l’optique d’un démontage 
aval (voir page 13). 

Utilisation d’écrous bas 
entre le robinet et la bride 
aval.

Option :

- Pour corps annulaire

- Pour corps annulaire

- Pour corps oreille centrage
- Pour corps oreilles lisses

L2

j b a b c

Ø
V

L2

Assemblage par 
boulons :

L2  =  a + 2b + c + j

L5
j

babc

Ø
V

L2

Assemblage par 
boulons :

L2  =  a + 2b + c + j

(démontage 
aval permanent) 
assemblage par 
boulons :

L2  =  a/2 + b + c + j

ØV
L2

b a
c

j

- Pour corps oreille lisse

Montage prévu dans 
l’optique d’un démontage 
aval (voir page 13). 

Utilisation d’écrous bas 
entre le robinet et la bride 
aval.

Option :

- Pour corps double brides

L1
c            b                  a                   b         c

L2

b                      a                         b              cj
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Commandes

Vous trouverez ci-dessous les différentes combinaisons standards d’assemblage.
Pour toutes autres informations, veuillez consulter notre service préconisation.

ACTIONNEUR
ÉLECTRIQUE

ACTIONNEUR
PNEUMATIQUERÉDUCTEURPOIGNÉE

Autres options proposées, 

nous consulter.Fin de course inductif

1 ou 2 Fin de course 
mécanique

Boitier Fin de course : 
mécanique ou inductif

Positionneurs* :
BAR Positurn 2

Poignée Crantée
Composite (PCX)

Poignée Crantée 
Fonte (PCF)

Poignée
Réglable
Fonte (PRF)

À commande manuelle 
fonte par volant

Socla Auma

Bernard

Socla

Belimo
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*Actionneur pneumatique seulement

Poignée
inox


